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Mink Kett-System® - die ideale Losung fiir Querreinigung
und Transport

Mink Kett-System® — the ideal solution for transverse cleaning
and conveyance

Mink Kett-System® - idealne rozwigzanie do czyszczenia poprzecznego
i transportu

Think Mink!"®

Mmk

Bursten

Die Ideenmarke fiir
innovative Faserlosungen




Einfache Konstruktion, zuverldassige Arbeitsweise

Simple design, dependable operation

Latwa konstrukcja, niezawodny sposéb pracy

Das Mink Kett-System® besteht aus leicht aus-
wechselbaren Biirstensegmenten und Bauteilen,
die jedem Konstrukteur vertraut sind. Aus we-
nigen, preiswerten Komponenten lassen sich mit
geringem Aufwand z.B. hocheffektiv arbeitende
Biirstenstationen konstruieren. Dabei iibernimmt
das Mink Kett-System® vielseitige Aufgaben, wie
den Transport und die Querreinigung bei
Forderbandern oder das Fiihren und Abbremsen
empfindlicher Gegenstédnde. In kurzer Zeit lassen
sich die Segmente einer Biirstenstation austau-
schen. So kann duBerst wirtschaftlich, schnell und
flexibel auf wechselnde Werkstiicke reagiert
werden.

Ihre Vorteile:
Your advantages:
Korzysci:

® Griindliches Entfernen von Oberfldchen-
partikeln
Schnelle Anpassung an unterschiedliche
Anforderungen durch einfachen Austausch der
Biirstensegmente
Universelle Einsatzmdglichkeiten beim Entstau-
ben und Reinigen sowie beim Transport
GroBe Laufruhe, geringer Gerduschpegel

Thorough removal of surface particles

Quick adaptation to changing requirements
through simple replacement of brush segments

Suitable for a wide range of dusting, cleaning
and conveying applications

Quiet operation, low noise level

Standard injection-moulded brush bodies that
permit economical custom bristle configurations

Staranne usuwanie czasteczek z powierzchni

Szybkie dostosowanie do réznych wymagan
dzieki tatwej wymianie segmentow szczotek

Uniwersalne mozliwosci zastosowania do od
kurzania, oczyszczania oraz transportu
Spokojna praca, niski poziom hatasu
Standardowe korpusy szczotek wykonane w

The Mink Kett-System® comprises easily
replaceable brush segments and components that
are familiar to any engineer. Using only a few
inexpensive parts, highly effective brushing
stations can be constructed at minimal cost. The
Mink Kett-System® can handle a wide range of
tasks, including conveying, transverse cleaning
and guiding on conveyor belts, and controlling
the movement of delicate objects. The segments
of a brush station can be replaced quickly and
easily, permitting an exceptionally economical,
fast and flexible adaptation to varying work
pieces.

® Standardisierte Biirstenkorper als Spritzguss-
teile. Dadurch kostengiinstige, individuelle
Beborstung maglich
Abgeniitzte oder verschmutzte Biirstenseg-
mente kdnnen schnell ausgetauscht oder ein-
fach demontiert, gereinigtund wieder montiert
werden

Worn or dirty brush segments can be quickly
replaced or temporarily removed for cleaning

technologii wtryskowej. Dzigki temu mozliwe
jest indywidualne wtosie w korzystnej cenie

Zuzyte lub zabrudzone segmenty szczotek
mozna szybko wymieni¢ na nowe, albo fatwo
zdemontowac, wyczyscic i z powrotem
zamontowac

System faricuchowy Mink Kett-System® zbudowany
jest z tatwych do wymiany segmentow szczotek oraz
elementéw znanych kazdemu konstruktorowi. Z
niewielu korzystnych cenowo komponentéw mozna
przy minimalnym nakfadzie skonstruowac np. stacje
szczotek pracujace z duzg wydajnoscia. System
taricuchowy Mink Kett-System® realizuje rézne
zadania, takie jak np. transport i czyszczenie
poprzeczne tasm przenosnikowych, albo
prowadzenie i wyhamowywanie wrazliwych
przedmiotow. Segmenty stacji szczotek mozna
wymieni¢ w krétkim czasie. Dzieki temu mozna
bardzo ekonomicznie, szybko i elastycznie reagowac
na zmieniajgce sie obrabiane przedmioty.

Konfiguration einer
Biirstenstation

Configuration of a brushing station
Konfiguracja stacji szczotkowej

Mink Eatt-System’

Einfache Montage und Demontage
fiir mehr Flexibilitdt

Simple assembly and disassembly for
greater flexibility

Latwy montaz i demontaz zapewnia
bardziej uniwersalne zastosowanie

Think Mink!®




Mink Kett-System® - zahlreiche Einsatzgebiete

Mink Kett-System®- countless applications

Mink Kett-System®- liczne obszary zastosowan

Uberall, wo Oberflichen zuverlassig von Partikeln
oder Verunreinigungen gesdubert werden miissen,
ist das Mink Kett-System®in seinem Element. Durch
die spezielle Bauweise kann eine hohere Kraft ausge-
tibt werden als mit anderen Systemen. Zusatzlich ist
das Kett-System®toleranter gegeniiber quer zur
Laufrichtung wirkenden Kréften.

In Produktionsabléufen miissen Werkstiicke héufig
von einer Bearbeitungsstation zur néchsten
tibergeben werden. Das Kett-System® iibernimmt
solche Aufgaben mit einem minimalen Aufwand.
Ohne Greifer, Sensorik, Pneumatik oder Hydraulik
kann oberflachenschonend und rutschsicher
transportiert und gefordert werden.

Oberflachen zuverldssig und schonend reinigen
Cleaning surfaces with reliability and care
Niezawodne i lagodne czyszczenie powierzchni

Schragforderung empfindlicher Produkte
Conveyance of delicate products at a steep angle

Transport pochyly wrazliwych produktéw

The Mink Kett-System® is the ideal solution
wherever reliable removal of particles or dirt is
required. Its special design permits greater
application of force than with other systems. In
addition, the Kett-System® is more tolerant to
forces acting at right angles to the running
direction.

In production processes work pieces must often
be passed from one processing station to the
next. The Kett-System® handles such tasks with
minimal effort and expense. It conveys goods
safely and precisely, without grippers or sensors
and without hydraulic or pneumatic systems.

Wszedzie tam, gdzie trzeba niezawodnie oczysci¢
powierzchnie z czasteczek lub zabrudzen, system
taficuchowy Mink Kett-System® jest wiasciwym
rozwigzaniem. Dzieki specjalnej konstrukgji
mozna uzyskac wieksza site niz w wypadku
innych systemoéw. Ponadto Kett-System® tlepiej
toleruje sity dziatajace poprzecznie do kierunku
ruchu.

W trakcie proceséw produkcyjnych obrabiane
przedmioty czesto musza by¢ przekazywane od
jednej stacji obrébkowej do kolejnej. Kett-System®
realizuje takie zadania przy minimalnym
naktadzie. Bez chwytakéw, czujnikéw, uktadéw
pneumatycznych ani hydraulicznych mozliwy jest
delikatny dla powierzchni i bezposlizgowy
transport i przenoszenie.

Oberflachen aufrauen
Roughening of surfaces
Szorstkowanie powierzchni

Fiihren und Abbremsen sensibler Giiter
Controlling the movement of delicate goods

Prowadzenie i spowalnianie wrazliwych towaréw

Mink
Birsten



Mink Kett-System® - Typ KBL 30 - Technische Daten

Mink Kett-System®- type KBL 30 - Technical data

Mink Kett-System®- Typ KBL 30 - Dane techniczne

Diese Systemvariante hat eine Bauhdhe von nur
105 mm (ohne Beborstung). Die gesamte Bau-
hohe bzw. -ldnge einer Biirstenstation ergibt sich,
wenn die sichtbare Faserhdhe zweimal addiert
wird.

Bitte beachten Sie:

Der Abstand vom Ende der Fiihrungsschiene bis
zum Mittelpunkt des Kettenrades muss mindes-
tens 100 mm betragen.

Die Lange der endlosen Rollenkette muss stets
durch 57,15 mm (TeilungsmabB) teilbar sein.

The installation height of this version is a mere
105 mm (without bristles). The overall installation
height or length of a brushing station can be de-
termined by adding twice the exposed length of
the bristles.

Please note:

The distance from the end of the guide rail

to the centre of the chain sprocket must be

at least 100 mm.

The length of the endless roller chain must always
be divisible by 57.15 mm (scale division).

Wysokos¢ konstrukji tego wariantu systemu wynosi
jedynie 105 mm (bez wiosia). Catkowitg wysokos¢
lub dtugo$¢ konstrukdji stacji szczotek uzyskujemy
przez dodanie dwukrotnej widocznej wysokosci
wiokien.

Prosimy pamietac, ze:

Odstep od korica szyny prowadzacej do $rodka kota
taricuchowego musi wynosic¢ co najmniej 100 mm.
Dtugos¢ bezkoricowego taficucha rolkowego musi
by¢ zawsze podzielna przez 57,15 mm (wymiar
podziatki).
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(1] Arbeitsbreite

C-Schiene = Arbeitsbreite + 100

Achsabstand

[4] Gesamtlange ohne Beborstung =
Achsabstand + 124

alle MaBe in mm | all dimensions in mm | wszystkie dane w mm

Think Mink!®

(1] Working width

C-rail = working width + 100

Distance between centres

(4] Overall length without bristles =
distance between centres + 124

[1] Szerokos¢ robocza

Szyna ceownikowa = szerokos¢ robocza + 100

Odstep osi

[4] Catkowita dtugos¢ bez wiosia = odstep
osi + 124




Lochbild Biirstensegment MaRe Kettenrad MaBe Rollenkette

Brush section, footprint Chain sprocket dimensions Roller chain dimensions
Uktad otworéw segmentu szczotkowego Wymiary kofa tancuchowego Wymiary tarcucha rolkowego
Art. Nr. Art. Nr.
Part No. Part No.
Nr art. S — Nr art.
KZS 30-K1 F- KKS 30-K1
Teilungsmaf 57,15 .
Scale division 57,158 o
Wymiar podziatki 57,15 5 X N =
3 IS
9,25 36 % e jEEJE
| e | w
-- = ,,,.%_9777777<§ 3 4 092
) I 8| @ o8 1 [ ey @ EJ ~ b
SoR| - SIS
.\ > =87 i I SE%
BB D DKL oo 2ga E 568
E R e 33 8 |52%
p4 M4 ™ Kette /s x /a" FEP o 930 &
— T Chain 3/g x /32" =1 228
© vy Lancuch 3/g x 7/32”:]H]: K (§ E
Laufrichtung E 2
Direction of travel 53 I~
Kierunek ruchu J Bruchkraft 12000 N
Breaking force 12000 N
Sita rozrywajgea 12000 N
28

MaBe Fiihrungsschiene MaBe Nutmutter Kettenschloss
Guide rail dimensions Grooved nut dimensions Chain joint
Wymiary szyny prowadzacej Wymiary nakretki okragtej rowkowej Zamek faricucha
Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
Part No. Part No. Part No.
Nr art. Nr art. Nr art.
KSC 30-K1 KSM 30-K1 KSS 30-K1

40

M6

Kettenspanner
Chain tensioner
Napinacz tancucha

Art. Nr.
Part No. 18
Nr art.

KSK 30-K

a = mind. 185 fiir Montage
min. 185 for installation
min. 185 do montazu

b = mind. 95 Platz + KBL fiir Spannung
min. 95 spacing + KBL for tensioning
min. 95 miejsce + KBL do napinania

alle MaBe in mm | all dimensions in mm | wszystkie dane w mm

Montagebeschreibung und technische Daten: siehe folgende Seite
Assembly instructions and technical data: see following page
Opis montazu oraz dane techniczne: zobacz na nastepnej stronie
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Mink Kett-System® - Typ KBL 60, KBL 120 - Technische Daten
Mink Kett-System®- type KBL 60, KBL 120 - Technical data
Mink Kett-System®- Typ KBL 60, KBL 120 - Dane techniczne

Beide Systemvarianten unterscheiden sich nur in
der Breite der Biirstenkorper (60 bzw.

120 mm). Die Bauhohe (ohne Beborstung) be-
trégt 163 mm. Die gesamte Bauhdhe bzw. -lange
einer Biirstenstation ergibt sich, wenn die sicht-
bare Faserhdhe zweimal addiert wird.

Bitte beachten Sie:

Der Abstand vom Ende der Fiithrungsschiene bis
zum Mittelpunkt des Kettenrades muss mindes-
tens 120 mm betragen.

Die Lénge der endlosen Rollenkette muss stets
durch 76,2 mm (TeilungsmaR) teilbar sein.

These two versions differ only in the width of the
brush bodies (60 and 120 mm). The installation
height (without bristles) is 163 mm. The overall in-
stallation height or length of a brushing station
can be determined by adding twice the exposed
length of the bristles.

Please note:

The distance from the end of the guide rail to the
centre of the chain sprocket must be at least 120
mm.

The length of the endless roller chain must always
be divisible by 76.2 mm (scale division).

Oba warianty systemu r6znig sie jedynie
szerokoscig korpusu szczotek (60 lub 120 mm).
Wysokos¢ konstrukgji (bez whosia) wynosi 163 mm.
Catkowitg wysokos¢ lub dtugosc¢ konstrukgji stacji
szczotek uzyskujemy przez dodanie dwukrotnej wi-
docznej wysokosci wiokien.

Prosimy pamietag, ze:

Odstep od korica szyny prowadzacej do $rodka kofa
tanicuchowego musi wynosi¢ co najmniej 120 mm.
Diugos¢ bezkoricowego taricucha rolkowego musi

by¢ zawsze podzielna przez 76,2 mm (wymiar
podziatki).

163

~120 94
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(1] Arbeitsbreite

C-Schiene = Arbeitsbreite + 120

Achsabstand

[4] Gesamtlange ohne Beborstung =
Achsabstand + 188

alle MaBe in mm | all dimensions in mm | wszystkie dane w mm

Think Mink!®

[1] Working width

C-rail = working width + 120

Distance between centres

(4] Overall length without bristles =
distance between centres + 188

[1] Szerokos¢ robocza

Szyna ceownikowa = szerokos¢ robocza + 120

Odstep osi

[4] Catkowita dtugo$¢ bez wiosia = odstep
osi + 188




Lochbild Biirstensegment MaBe Kettenrad

Brush section, footprint Chain sprocket dimensions
Uktad otworéw segmentu szczotkowego Wymiary kofa tancuchowego
TeilungsmaB 76,2 Teilungsmaf 76,2 Art. Nr.
Scale division 76,2 Scale division 76,2 Part No.
Wymiar podziatki 76,2 Wymiar podziatki 76,2 Nr art.
KZS 100-K1
12,6 . 55 15 i 5,5 i
ﬁ} PO IO O ONG NG TO PO N\© T
NV NESENEN PN N7 N § OO TOTS DO
Q}‘\J L A\ T\ {} ) oD L) an) Qo
—-H OO FOHOHDI - J ATV AT AT LY N =
OO DD DD 23 \ O N OO o
€A OH O+ OO D- B KD HB-+< DD KD =
K- O+ -+ HD KE A o N A A —~ o
-3 D DIDTDTLEN D« < D -5 S| eCE| M1~ T of o
NN NN - =5 KOO+ O S| ga8g|q4-|--- ﬁi kY
{%} OO PO Hpg g/ A L e sl Cog| Fd-———|—8S¥ ©
G O <o G G SIS 29
[ © o X sy I fex) — 88
Laufﬂchtung g A\ PN N> \MJ \Jr 3 PN N & $ 5
Direction of travel \ Wy D=1 - ;“;’ E
Kierunek ruchu B KD D+ DD D
O BB D+D+D D -
& OO0 OO KO- — -
g (O CR SOR RS O Orw
> /O o elo oS0 —— 12
3 N> 9 A\ A% N>
-
Laufrichtung © 30
Direction of travel
KBL 60 Kierunek ruchu KBL 120
MaRBe Rollenkette MaBe Nutmutter Kettenschloss
Roller chain dimensions Grooved nut dimensions Chain joint
Wymiary taricucha rolkowego Wymiary nakretki okragtej rowkowej Zamek tancucha
Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
Part No. Part No. Part No.
Nr art. Nr art. Nr art.
KKS 100-K1 KSM 100-K1 KSS 100-K1

& s
o N
= et g
H 583
< 823
Kette 1z X 8/1¢" [EP o 23 &
Chain ¥z X %he" 225
Eancuch ¥z x 5/1sﬁ1ﬁ[ 23 é
757 Kettenspanner
gﬂelglﬁkr;f} ziiogzlgoo N Chain tensioner
I 11 OX¢ H A
Sita rozrywajgea 22000 N ity e
Art. Nr.
Part No.
Nr art.
KSK 100-K
MaRe Fiihrungsschiene
Guide rail dimensions
Wymiary szyny prowadzacej
Art. Nr.
Part No.
Nr art.
KSC 100-K1
51,8
0
8
a = mind. 1885 fiir Montage b = mind. 95 Platz + KBL fiir Spannung
min. 185 for installation min. 95 spacing + KBL for tensioning
min. 185 do montazu min. 95 miejsce + KBL do napinania

alle MaRe in mm | idications en mm

Montagebeschreibung und technische Daten: siehe folgende Seite
Assembly instructions and technical data: see following page
Opis montazu oraz dane techniczne: zobacz na nastepnej stronie




Im Handumdrehen montiert und umgeriistet

Quick assembly and adaptation for new tasks.

Montaz lub przezbrojenie w mgnieniu oka

Im Handumdrehen fiir neue Aufgaben
geriistet.

In wenigen Minuten lassen sich die einzelnen Seg-
mente einer Biirstenstation austauschen. So kann
auBerst flexibel und schnell auf wechselnde Werk-
stiicke reagiert werden:

Die Montage: Die Biirstenkdrper leicht verkantet
in die Haltezapfen an der Kettenseite einsetzen
und mit leichtem Druck auf der anderen Seite ein-
rasten. Kettenspannung und vollstandige Fixie-
rung aller Biirstenkorper vor Inbetriebnahme
nochmals priifen. Die Biirsten miissen unbedingt
in Laufrichtung (Richtungspfeil) montiert werden.
Dies ist notwendig, damit das Mink Kett-System®
immer auf Zug beansprucht wird. Falsche Mon-
tage oder Riickwértslauf zerstoren die Fiihrung
am Biirstenkorper.

Die Demontage: Die Biirstenkorper mit einem
Schraubendreher einseitig aus den Haltezapfen
hebeln und abnehmen. Beides muss am Umlenk-
Durchmesser erfolgen.

Einsetzen
Insertion
Wkiladanie

Adapted for new tasks within minutes

The essential components of a brushing station
can be replaced in a matter of minutes, permitting
an exceptionally flexible and fast adaptation to
varying work pieces.

Assembly: Brush bodies are inserted with a slight
tilt into the retaining lugs on the chain, then
locked in place by lightly pushing down on the
other side. The chain tension and secure attach-
ment of all the brush bodies should be re-checked
before start of operation. Brushes must always be
installed facing the right way (arrow). This is nec-
essary in order to ensure that the Mink Kett-Sys-
tem® is kept under tension when operating. In-
correct installation or running in the wrong
direction will cause irreparable damage to the
guide on the brush body.

To disassemble, lever the brush body out of the
retaining lugs on one side with a screwdriver and
remove. Both operations must take place at a
point of return of the chain.

Einrasten
Locking in place
Zatrzaskiwanie

Przezbrojenie do nowych zadan w
mgnieniu oka.

Poszczegdlne segmenty stacji szczotek mozna
wymieni¢ w przeciggu kilku minut. Dzieki temu
mozna bardzo elastycznie i szybko reagowac na
zmieniajace sie obrabiane przedmioty:

Montaz: Korpusy szczotek wkfadac pod
niewielkim katem w czopy mocujace po stronie
tancucha i lekko naciskajac zatrzasnac po drugiej
stronie. Przed uruchomieniem jeszcze raz
sprawdzi¢ napiecie fancucha i prawidfowe zamo-
cowanie wszystkich korpuséw szczotek. Szczotki
muszg by¢ bezwzglednie zamontowane w kie-
runku ruchu (strzatka kierunkowa). Jest to ko-
nieczne, aby na Mink Kett-System® dziafato
zawsze obcigzenie rozciggajace. Bfedny montaz
lub ruch do tytu powoduja zniszczenie prowad-
nicy korpusu szczotek.

Demontaz: Korpusy szczotek podwazy¢
wkretakiem z jednej strony w czopie mocujacym i
zdjac. Obie operacje nalezy wykonac na nawrocie
tancucha.

Demontage
Disassembly
Demontaz

Mink
Bursten



Wechselnde Beborstung fiir unterschiedliche Aufgaben
und Werkstiicke

Variable bristle configurations for different tasks and work pieces

Rézne konfiguracje wilosia do réznych zadan i obrabianych przedmiotow

Prismabeborstung Konvexe Beborstung
V-shaped bristle arrangement Convex bristle arrangement
Wilosie pryzmatyczne Wtosie wkleste

Schleifborsten Konvexe Beborstung
Abrasive bristles Convex bristle arrangement
Wiosie szlifujgce Wiosie wkleste

Reihenbeborstung Standardbeborstung
Bristles arranged in rows Standard bristle arrangement
Wiosie rzedowe Wiosie standardowe

Think Mink!”




Zentrale Headquarters Centrale
BRugust Mink GmbH & Co. KG

Fabrikation

technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0
fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de

Beratungsniederlassungen Consulting subsidiaries Succursales d’'assistance-conseil

Benelux
Mink-Biirsten B.V.
Hanzeweg 6

NL-8061 RC Hasselt

fon +31 (0)38 3866177
fax +31(0)38 3866178
info@mink-buersten.nl

AuBlendienst vor Ort

Osterreich

August Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation

technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0
fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de

Frankreich
Mink-France S.A.R.L.

2, rue de I'Octroi
F-78410 Aubergenville
fon +33 (0)134 84 7564
fax +33 (0)134 84 0181
info@mink-france.fr

Italien

Mink-Italia s.r.l.

Societa con Socio unico
Via Speranza 5

1-40068 S. Lazzaro

di Savena (BO)

fon +39 051 45 26 00
fax +39 051 62 78 325
info@mink-italia.it

Field service Service extérieur sur place

Polen

August Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation

technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0
fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de

Schweiz

August Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation

technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0
fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de

UK & Irland
Mink-Brushes (UK) Ltd.
Cash’s Business Centre
Cash’s Lane

GB-CV1 4PB Coventry

fon +44 (0)24 76632588
fax +44 (0)24 76632590
sales@mink-brushes.co.uk

Skandinavien
Mink-Biirsten ApS
Glasvaenget 2

DK-5492 Vissenbjerg
fon +45 70262077
fax +4570262078
info@mink-buersten.dk

Spanien & Portugal
August Mink GmbH & Co. KG
Fabrikation

technischer Biirsten
Wilhelm-Zwick-StraBe 13
D-73035 Goppingen

fon +49 (0)7161 4031-0

fax +49 (0)7161 40 31-500
info@mink-buersten.de
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